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VYROBNI MOZNOSTI TECHNOLOGICKE
ZAKLADNY PSP ENGINEERING

vyroba podle dokumentace zdkaznika
nahradni dily

velkorozmérové rotacni Casti
velkorozmérové ozubeni

strojni obrabéni
svafovani a Zihani




Jiz pfes padesat let jsou v provozech PSP
Engineering, spole¢nosti dodavajici kompletni
pecni systémy, systémy mleti, drceni a tfidéni
pro potfeby cementafského pramyslu a
pramyslu Gpravy nerostnych surovin, vyrabény
rotani pece, mlyny, drti¢e, tfidiCe a jiné stroje,
které z podstatné casti vytézuji vyrobni
zékladnu.  Sirokou 8$kalu technologickych
moznosti vyrobni zakladny PSP Engineering
nabizime také zakaznikim pro vyrobu
komponentl i celych stroji dle jejich vlastni
dokumentace.

ZkuSenosti PSP  Engineering  z vyroby
produktl pro pecni systémy, systémy mleti,
drceni a tfidéni jsou, spolu s lidskym
potencidlem s vysokou Udrovni flexibility,
zékladem pro rozsahlé technologické know-
how.




Vyrobni zakladna PSP Engineering

Vyroba

Vyrobni provozy PSP Engineering patfi mezi
nejlépe technicky a technologicky vybavené
vyrobni  zakladny v  Ceské republice
s rozsahlymi  technologickymi ~ moznostmi
vyroby  velkorozmérovych rotaénich ¢asti,
velkorozmérového ozubeni, strojniho
obrabéni, svafovani a zihani. VSechny
operace jsou provadény kvalifikovanymi a
zkuSenymi pracovniky.

Vyrabéné stroje jsou podrobovany
predepsanym zkouskam na firemni zku$ebné,
pfi kterych jsou ovéfovany jednotlivé funkce
stroje, nastavitelnost parametrd, chovani
stroje pfi chodu naprazdno a dalsi. O téchto
zkouSkach je vedena evidence, ktera slouzi
jako podklad pro vystaveni protokolu. U strojl
s rotaénimi dily je provadéno statické i
dynamické vyvazovani, snizujici nadmérné
namahani dild stroji a vyrazné omezuje
dynamickeé sily do zakladu.

Vyroba, montaz, kontrola a zkouSky jsou
provadény v souladu s pozadavky normy ISO
9001, kterou se samoziejmé Fidi i dalSi
¢innosti spojené s vyrobou jako je zpracovani
technologickych postupl, nakup materiald a
polotovar(, pfiprava materialu atd.

Montazni a vyrobni stfediska také zajiStuji
bézné a generalni opravy stroji, které
prodluZuji  Zivotnost stroji a jsou zarukou
minimalizace poruch stroju pfi provozu.



. Technologické parametry vyrobni zakladny

VELKOROZMEROVE ROTACNI CASTI

S
Soustruzeni Soustruzeni karuselové g
max. obrabény primér d 7 600 mm 16 000 mm
max. obrabéna délka | 18 000 mm -
max. obrabéna vyska v - 6 300 mm
max. hmotnost obrobku Q 250 000 kg : gg%gg?(;? ;gi;nﬁéﬁeezﬁe dd==1g g%g nr;r:] .
5 ® .
< | 9] :
Vrtani na vrtackach Vyvrtavani a frézovani na horizontalnich vyvrtavackach "'= _——
max. pramér otvoru d 100 mm max. primér vietena d 250 mm b —
max. vyloZeni vietena | 3150 mm max. rozjezd stojanu | 9980 mm
max. zdvih ramena v 2075 mm max. zdvih vietena v 4150 mm
max. upinaci plocha §x| 5700 x24 000 mm
max. hmotnost obrobku Q 250 000 kg
Obrazeni svislé Sins
max. pradmér upinaciho stolu d 1400 mm § ' -
max. zdvih smykadla v 700 mm :
max. hmotnost obrobku Q 3000 kg T
R
ZKruzovani . *
max. tloustka t 150 mm : oy
max. Sitka plechu [ 4 000 mm f
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VELKOROZMEROVE OZUBENI i
i
Frézovani ozubeni ' dcé el ' odva[ovacim Obrazeni ozubenych kuzelovych kol o
zplsobem zplisobem 3
max. / min. modul m 50/ 1 42/1 max. / min. modul m 30/2 //
max. primér kola d 10 000 mm 10 000 mm max. pramér kola d 1600 mm
max. vy$ka kola v 1750 mm 1750 mm max. Sifka kola § 300 mm
k -
max. hmotnost kola Q 100 000 kg 120 000 kg A




STROJNi OBRABENI

Brouseni rovinné

max. Sitka 3150 mm max. pracovni itka § 300 mm

max. délka 10 000 mm max. pracovni délka | 1 000 mm

max. vyska 2750 mm max. pracovni vyska v 500 mm
max. hmotnost obrobku Q 75000 kg max. hmotnost obrobku Q 500 kg

i
-“'

Brouseni na kulato Frézovani na horizontalnich a vertikalnich frézkach

max. primér obrobku d 800 mm max. rozmér upin. stolu $§x1 | 1000x3 150 mm
max. délka obrobku 8 000 mm max. pracovni vyska v 800 mm
max. hmotnost obrobku 10 000 kg max. hmotnost obrobku Q 7 000 kg
i | r

Hoblovani hran plechu

max. tloustka plechu t 70 mm

max. délka plechu | 19 000 mm

max. hmotnost plechu Q 42 000 kg

SVAROVANI A ZiHANI

ruéni obloukové svarovani obalenou elektrodou
svarovaci robot firmy IGM LIMAT 280

® svarky z Cr-Mn oceli Q 20 000 kg
® obloukové svarovani
tavici se elektrodou v

aktivnim plynu Ix$§xv 2500 x3000x 10000 mm
(MAGsvarovani)

135

121 svarfovani pod tavidlem dratovou elektrodou ( moznost svafovani
obvodovych svard C-Mn tvafenych a litych oceli do tl. 300 mm )

72 elektrostruskové svarovani ( moznost svafovani podélnych svart
C-Mn tvarenych a litych oceli do tloustky 450 mm )

vozova pec nazemniplyn | Ix§xv | 10000 x 10 000 x 20 000 mm
nosnost vozu Q 250 000 kg
max. teplota 950°C

= *normalizacni zihani
= *zihani na snizeni vnitfniho pnuti



www.pspengineering.cz

Svymi technologickymi moznostmi vyrobni zakladny s kvalitnim
lidskym potencialem doplnénymi zakaznickym pfistupem je PSP
Engineering spolehlivy partner pro své zakazniky.

= technologické procesy jsou certifikovany dle normy ISO
9001

Lokalita:

PSP Engineering a.s.
Kojetinska 71, €.p. 358,
Prerov, Ceska republika

Dopravni obsluznost:

= napojeni na dalnici Brno-Olomouc (25 km),

= vlastni zelezni¢ni vleCka s blizkosti Zzelezni¢niho uzlu Prerov,
= letisté Bochof u Pferova (2 km).

PSP Engineering a.s.

Kojetinska 71, c.p.358

750 53 Pferov I ’
Tel.: 581 232 020, 581 232 712

Fax: 581 210 466 u

e-mail: inffo@pspeng.cz . .
www.pspengineering.cz PSP Englneerlng a.s.
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